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配置举例：

例1:RM521.0-310QNA0/3/0.2-G
Air, 0.001sccm@0.2bar(20Kpa)表压, 
10-32UNF外丝

例2:RM541.0+210BNA0/3/70-G
 N2, 100sccm@70bar表压, 
 NPT1/8外丝

例3:RM521.0-010ONA0/3/0.168-G
Air, 1.0sccm@16.8Kpa表压,
M10外丝

例4:RM523.0-210GNA0/3/3-G
Air, 0.03sccm@3bar表压, 
G1/8外丝

例5:RM521.0+110GNA0/3/-1-G
Air, 10.0sccm@-1.0bar,  G1/8外螺纹
入气端表压为-1bar（即真空）
出气端为大气
即气流从大气到真空流量为10.0sccm

例6:RM521.0-110GGA0/3/5-G
Air, 0.1sccm@5.0bar
双端G1/8外螺纹

*加工公差:±10%(可定制±5%)*

睿米®气密性漏孔订货号:

睿米®气密性(Air,N2)标准漏孔系列
微通道工艺|抗震抗摔|0.0006-6000sccm|0-35MPa|使用寿命长
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N: 无
B:  NPT1/8
G: G1/8
H: G1/4

快速交付：最大产能100-300pcs/天,  定制周期：3天（如需CNAS证书+7天）

适配所有进口(Ateq,  Cosmo,  Innomatec, CTS...)/国产气密设备
先进的微通道技术，抗震抗摔、抗堵塞好，使用寿命远优于进口/国产同类产品

技术规格
1 品牌/订货号 品牌:睿米®    订货号请见上
2

漏率定制
漏率 0.0006~480sccm   公差:±10%或±5%
压力 -0.1bar(真空)-350Bar

3
制作工艺

业界领先的微通道毛细管工艺, 抗震抗摔, 温度系数-0.6%/℃
工作温度:-20-65℃, 对运输、储存、工况无特殊要求

4

接口类型

一体接头  G1/8, R1/8, NPT1/8, M10, 10-32UNF 

转接头

史陶比Staubli RBE03(Ateq)
世伟洛克SwagelokB-QM2-S-2PF, QC4等
快拧, 快插, M5, M8, M12, M18...等
*订购时请提供转接头规格*

5 规格尺寸
(不包含转接头)

NPT1/8, G1/8, M10, R1/8:  长度47mm 
10-32UNF:长度34mm

6 其他特性 抗震抗摔，1.2米跌落测试5次通过
7 证书 出厂合格证书, 或第三方CNAS证书
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70.37L/h@40bar
=1172.83scc/m@40bar
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气密性(Air,N2)标准漏孔-气密设备校准
微通道工艺|抗震抗摔|0.0006-6000sccm|0-35MPa|使用寿命长

世伟洛克快接 
B-QM2-S-2PF, 适配innomatec
英诺泰科测漏仪等

Staubli快接 
RBE03，适配Ateq等测漏仪

世伟洛克快接
QC4

6mm气管
快拧：6*4

4mm气管
快拧：4*2.5

6mm气管
快拧：6*4

6mm气管
快插：6*4

防水防尘罩

快速交付：最大产能100-300pcs/天,  定制周期：3天（如需CNAS证书+7天）

提供各种标准接口，如NPT1/8, R1/8，G1/8, G1/4, M10, 10-32UNF等
以及各种转接头（一般采用G1/8内丝转接，可拆卸）

适配所有进口(Ateq,  Cosmo,  Innomatec, CTS...)/国产气密设备
支持宽幅漏率（0.0006~480scc/m）、宽幅压力（-0.1~35Mpa）

抗震抗摔（1.2米跌落测试通过）、抗堵塞好，使用寿命远优于进口/国产同类产品

大气漏入真空或负压
提供防水防尘罩

睿米®气密性漏孔定制说明：
需要提供4个参数：①气体类型，干燥空气或氮气   ②漏率，scc/m?    ③测试压力，bar（表压） ④接口
订货号见“睿米®气密性漏孔订货号”

举例1：压缩空气，0.03scc/m, 压力：5bar，接口：G1/8外丝（标准接口）
订货号：RM523.0-210GNA0/3/5-G

举例2：氮气，10.0scc/m, 压力：5MPa，接口：NPT1/8外丝（标准接口）
订货号：RM541.0+110BNA0/3/50-G

举例3：压缩空气，1.0scc/m, 压力：5KPa（=0.05bar），接口：Staubli RBE03（适配Ateq测漏仪），标准G1/8转RBE03
订货号：RM521.0-010GNA0/3/0.05-G (订货时注明配置Staubli RBE03转接）

举例4：压缩空气，20scc/m, 压力：200Kpa（=2bar），接口：一端为世伟洛克QC4，一端为6*4mm快拧，两端标准G1/8转接
订货号：RM522.0+110GGA0/3/2-G (订货时注明配置一端为世伟洛克QC4，一端为6*4mm快拧转接）
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***领先的一体成形集成毛细管设计，无螺纹或胶水连接消除泄漏)**
气密漏孔常用可选规格|尺寸/一体成型工艺

*

单端10-32UNF, 长度:36mm 单端10-32UNF, 长度:33mm
双端NPT1/8,
长度:23mm 双端G1/8,

长度:23mm

双端R1/8,
长度:23mm

单端G1/8,
长度:23mm

R1/4—KF25
长度:60mm

NPT1/4—KF25
长度:40mm

R1/4—KF16
长度:60mm

NPT1/8—CF16
长度:60mm

NPT1/8—KF25
长度:60mm

双端1/8NPT, 长度:60mm

单端1/8NPT, 长度:38mm单端1/8NPT, 长度:47mm

双端1/8NPT, 长度:47mm

双端VCR1/4, 长度:47mm

双端NPT1/4, 长度:60mm

双端NPT1/4内丝, 长度:97mm

VCR1/4—NPT1/4, 长度:63mmVCR1/4母—VCR1/4公, 长度:63mm

双端G1/4, 长度:47mm双端G1/8, 长度:47mm R1/8-R1/4, 长度:32mm双端R1/4, 长度:47mm

单端G1/8, 长度47mm 单端M10x1.0, 长度47mm

双端G1/4内丝, 长度:97mm
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双端1/8NPT, 长度:38mm
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气密检测漏率计算、漏孔选型、使用的一般性原则

Ø 气密性标准漏孔泄漏率R的计算和漏孔选型：

某工件A的测试压力为P，测试时间ΔT, 容许压降ΔP，充气体积V，

泄漏率R=ΔP*V/ΔT

举例：工件充气体积V=50cc， 测试压力P=20Kpa表压，测试时间ΔT=10s，容许压降ΔP=100pa

泄漏率R=50cc*100pa/10s=500cc*Pa/s=500cc*(1/1.013E5)atm/s

              =4.93E-3*60atm.cc/min=0.296atm.cc/min=0.296scc/m

标准漏孔选型，必须确定①测试压力、②漏率、③接口类型。根据上述计算的漏率，以及给定压力进行选型和定制。

一般定制的漏率公差应控制在±10%。

Ø 为什么工件的容许压降ΔP不能作为气密性测漏仪的判断标准？

以上为例，工件A的体积V=50cc，测漏仪阀体和气路体积为10cc，不考虑其他因素的影响，真正的体积为60cc，如果以容许
压降ΔP=100pa作为判定标准, 真实泄漏率R=60cc*100pa/10s=0.355scc/m，产品应该判定不合格。

当压降ΔP=76.5pa时，真实泄漏率R=76.5cc*100pa/10s=0.272scc/m. ΔP=76.5pa应作为判断的标准。

影响ΔP，V的因素有温度、阀体和气路体积、阀体和气路的热膨胀和应力形变、连接和阀门泄漏、工件特性（如刚性、弹性、
柔性工件区别很大），...。

温度变化是气密性检测误差的最大影响因素，假定测试温度T=23℃，20KPa测试条件下，温度升高1℃，造成的压力变化
=1/296*120KPa=405pa（远大于工件的容许压降100Pa）。对于较小漏率的检测，气流扰动，用手误触工件都会造成极大误差，
乃至不可测。

另一个影响因素是阀体、气路的体积热膨胀和应力形变。假定体积变化1‰，造成的压力变化是120Kpa*1‰=120Pa。所以，
阀体、气路设计的热膨胀系数、弹性形变应尽可能小。测试时稳压的时间尽可能保证压力较为稳定时开始测试。

即使是同一个工件，连接到同一品牌型号的测漏仪，测试条件相同，由于上述的原因，也会造成压降的不同。

以上因素的综合，造成的系统偏差决定了工件的容许压降ΔP不能作为气密性测漏仪的判断标准，而必须采用标准漏孔量化。

Ø 如何使用标准漏孔和校准气密性测漏仪？

一般来说，分为对测漏仪校准以及针对具体产品测试的校准。

1. 对测漏仪的校准：一般是对其极限精度测试，例如0.05scc/m。将标准漏孔连接到测漏仪校准口或检测口，按照给定的测试
压力，多次测试的结果一致性较好，说明测漏仪是合格的。

2. 针对具体的产品测试：制作一个不漏的金件（Gold Part），尽量模拟产品的特性，以及内部空间、体积保持一致。将标准
漏孔接到金件与检漏仪的连接通路上（最好是标准漏孔直接连接到金件上），多次测试结果一致性较好，对测漏仪进行校准，
将其作为工件的判断标准。

具体的校准每个厂家会有所差别，一般都是对有效体积进行调整。如一个1.0scc/m的标准漏孔，测漏仪显示为15.0scc/m，等
效体积为10.0cc, 则调整等效体积数值=10*（15.0/1.0）=150cc，测漏仪显示调整为1.0scc/m，校准完成。
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睿米®气密性标准漏孔 CNAS证书实物样张
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4Mpa: 70.37L/H
=1172/83scc/m
双端G1/4外丝

多点校准（X计量院用）：
5Kpa: 0.19scc/m
10Kpa: 0.40scc/m
20Kpa: 0.79scc/m
100Kpa: 5.00scc/m
G1/8，转Staubli RBE03（主要用于Ateq
检漏仪等，可拆卸）

300Kpa:0.0315scc/m
单端G1/8

30Kpa:0.95scc/m
G1/8， 转4*2.5快拧
（可拆卸），接气管，


